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	VEILIGHEIDSINSTRUCTIEKAART
Inventarisnummer: BST.HMB.004
Benaming: schuurbandmachine JET
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	DEZE MACHINE MAG ENKEL GEBRUIKT WORDEN ONDER TOEZICHT VAN DE ATELIERVERANTWOORDELIJKE
VOLG DE HANDLEIDING VAN DEZE MACHINE

	RISICO’S
	VOORKOMINGSMAATREGELEN

	· Algemeen 
	· Zie veiligheidsinstructiekaart: houtbewerkingsmachines
· Niet gebruikte schuurbanden veilig op bergen

	· Gebruikte materialen/ normale bewerkingen
	· schuren alle soorten hout, panelen en platener kunststoflaag. 
· verwijder vóór het bewerken alle nagels en andere vreemde lichamen van de werkstuk.

	· Verboden bewerkingen
	· de machine is niet geschikt voor nat schuren

	· Contact met de schuurband
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	· Zorg er voor dat alle beschermingskappen steeds gesloten zijn.
· Let op de plaatsing van je handen/vingers bij het schuren boven op de schuurband (duw niet te hard!).
· Zorg voor gepaste beveiliging bij speciaal schuurwerk (hulpstukken!).
· Schuur nooit met 2 tegelijkertijd.
· Verwijder geen houtschilfers en houtstukken zolang de machine niet volledig stil staat.

	· Breken van de schuurband
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	· Controleer de juiste looprichting van de schuurband bij het vervangen.
· Controleer de schuurband op eventuele scheuren, gebruik nooit een gescheurde schuurband!!
· Vermijd oververhitting door langdurige bewerking, koel het werkstuk regelmatig af.

	· Wegvliegende delen/ Terugslag werkstuk
	· Vermijd schokken en bruuske aanraking met het poliergedeelte van de machine.
· Gebruik de schuurband over zijn volledige breedte
· Oefen geen al te grote druk uit, de snelheid mag niet merkbaar vertragen.
· Ondersteun lange/grote werkstukken eventueel met een roltafel.
· Leg de stukken steeds tegen een aanslaglat.

	· Inademen van stof
	· Schakel de stofafzuiging in vooraleer de machine in werking te stellen.
· Verlucht de werkplaats voldoende.

	· Gehoorbeschadiging
	· Steeds gehoorbescherming dragen.
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	CONTROLEER ALLE VEILIGHEIDSFUNCTIES ALVORENS TE STARTEN
BIJ ONREGELMATIGHEDEN, SCHAKEL JE ALTIJD DE MACHINE UIT EN VERWITTIG JE DE ATELIERVERANTWOORDELIJKE
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		IDENTIFICATIE VAN DE MACHINE



		



		Benaming machine: Formaatzaag

Inventarisnummer:


Merk: Altendorf


Type: F45

		Serienummer: 


Bouwjaar: 1985


Spanning: 380 V





		NOODSTOP TE BEDIENEN MET HAND OF KNIE





		RISICO’S

		VOORKOMINGSMAATREGELEN



		· Contact met zaagblad

		· gebruik het beschuttingstoestel


· het beschuttingstoestel met drukrollen steeds op de tafel laten rusten


· reinig de tafel met een handborstel of door opzuiging


· zet de hoofdschakelaar af bij het vervangen van het zaagblad


· gebruik bij kleine werkstukken een aangepast duwhout met handgreep


· houtstrippen pas verwijderen na stilstand machine



		· Terugslag

		· gebruik scherp gereedschap met aangepaste vertanding

· stel de hoogte van het zaagblad in, in functie van de aard van de bewerking


· gebruik een spouwmes aangepast aan de dikte van de zaagsnede en de diameter van het zaagblad


· controleer de goede montage van het spouwmes


· wring nooit met het te verzagen materiaal


· stel de langsgeleiding juist in


· vermijd bruusk contact van het werkstuk met het zaagblad


· verplaats de langsgeleiding ver genoeg bij het afkorten van de stukken



		· Stukspringen of losraken van zaagblad

		· controleer de goede plaatsing van de zaag


· vernietig beschadigde zagen


· bepaal het juiste toerental



		· Inademen van stof

		· stofafzuiginstallatie inschakelen voor de bewerking


· afzuigmonden openen voor de bewerking



		· Geluidshinder

		· gehoorbescherming dragen





		OPGESTELD DOOR:
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Datum: 

Handtekening: 



		VISUM PREVENTIEADVISEUR:
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Datum: 


Handtekening: 
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